
DATENVERARBEITUNG 


Informationsbiatt 


Folgende Bezeichnung wurde geandert: 

Ein-Ausgabekanal EAK 150 In EAK 161-1 


TR 440 

Magnetband-Digitalspeicher MDS 252 



MAO 58 F 


Verwendungszweck 


Besondere Merkmale 


Der Magnetband-Digitalspeicher MDS 
252-440 gehort als Peripheriegerat zur 
TELEFUNKEN - Digital- GroBrechenan- 
lage TR 440. Auf den vom MDS 252— 
440 beschrifteten und gelesenen Ban- 
dern warden vorwiegend langfristig 
benotigte Datenbestande, Sicherheits- 
protokolle, Zwischenergebnisse u. a. m. 
gespeichert. Leicht auswechselbare 
Magnetbandspulen bewirken, daB der 
MDS 252-440 als ein Gerat mit unbe- 
grenzter Speicherkapazitat bei auBerst 
geringen Kosten gilt. 


Hohe Obertragungsrate (bis zu 80.000 Sprossen s) 

Fehleruberwachung beim Beschriften der Bander 
9-Spur-Technik, wahlweise auch 7- Oder 8-Spur-Technik 
Auswechselbare. vorjustierte Kopftrager 

Einfaches Einlegen des Bandes und automatisches Laden bis zum Bandanfangs- 
punkt 

Bandende-Vorwarnmarken sind beschreibbar und versetzbar 
Automatische Bandende-Vorwarnung an das Programm 
Umschaltbare Zeichendichte (8, 22 Oder 32 Sprossen mm) 

Vor- und Ruckwartslesen 

Umspulen ruckwarts mit doppelter Geschwindigkeit, auch mit gleichzeitigem 
Loschen 





Aufbau und Arbeitsweise 


Wickelspulen 
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Schreibfreigabeschalter und KontroUampe 

Schreib-und Lesekopf 

Bandbremse 

Frequenzgeber 


Vacuumtreibrollen, steuerbar, stdndig rotierend 

Lichtschranke fiir Notstopp 

Lbschkopf 

Reflex-Lichtschronke fiir Bondonfang-und 
Bandendeerkennung 

Lichtschranke fiir Bandwickelsteuerung 


- Lichtschranke fiir Natstop 


Funktion des Magnetlaufwerkes 



Magnetbandeinteilung 

Anordnung der Zeichen und Priifbits eines TR 440-Wortes sowie der Prufzeichen am Anfang und 
Ende eines Blockes (TK = Typenkennung, DP = Dreierprobe, K = Kennung, LP = Langspriif- 
byte, CRC = Cyclic, Redundancy Check = Zykiisches Prufzeichen) 


Der Magnetband-Digitalspeicher kann 
Magnetbander auf NARTB- oder IBM- 
Spulen mit einer Lange von 750 m (50/r 
Banddicke) aufnehmen. Das Band wird 
beimSchreiben und Lesen mit einer Ge- 
schwindigkeit von 2,50 m/s und beim 
Umspulen mit 5 m/s transportiert. Zur 
groBtmoglichsten Schonung des Ban- 
des ist das Gerat mit Vacuumtreibrollen 
ausgerustet. Nicht mehr durch Gegen- 
druck zweier Treibrollen, sondern mit- 
tels Ansaugen an die Offnungen der 
unter Vakuum gesetzten, standig ro- 
tierenden Treibroilen wird das Band auf 
Sollgeschwindigkeit beschleunigt und 
gehalten. Dieser volipneumatische 
Bandtransport gewahrleistet zugleich 
eine wesentlich geringere Storanfallig- 
keit des Bandlaufes. 

Um Bandrisse zu vermeiden, wird das 
Band durch Unterdruck in Speicher- 
taschen gezogen. Die dabei entstehen- 
den Bandschleifen bilden den fur die 
sehr kurzen Start- und Stoppzeiten 
(Sms) notwendigen Puffer. Lichtschran- 
ken iiberwachen die Bandschleifen in 
ihrer Lange, so daB eine gleichmaBige 
Zufuhr des Bandes zur Wickelspule 
sichergestellt ist. Das Eindringen von 
Staub wird verhindert, indem der ge- 
samte Raum, den das Magnetband 
durchlauft, unter ieichtem Oberdruck 
steht. 

Die TR 440-W6rter warden auf dem 
Magnetband in 9 Spuren aufgezeichnet, 
von denen 8 Spuren die Informationen 
aufnehmen und in der 9. Spur die Quer- 
prufbits fiir die Fehlerkontrolle hinzu- 
gefugt warden. Die Wbrter werden ein- 
schlieBlich Typenkennungsbits und 
Dreierprobenprufbits abgespeichert, so 
daB ein Wort 7 Sprossen auf dem Band 
benotigt. 

Die Blocklange kann vom Program- 
mierer frei gewahit werden. In Zusam- 
menarbeit mit dem Betriebssystem be- 
tragt die Blocklange jedoch 256 Wbrter. 
Jedem Block werden zwei Sprossen 
hinzugefugt, die ein zykiisches Priifbyte 
und ein Langsprufbyte zu je 9 Bits ent- 
halten. In Verbindung mit den Quer- 
priifbits erlauben sie eine Fehlererken- 
nung und ggf. eine automatische Fehler- 
behebung.Die BIbcke werden noch zu- 
satzlich durch 2x2 Sprossen (Kennung) 
abgegrenzt. Sie dienen dem Zweck, 
innerhalb der Blockzwischenraume 
eventuell auftretende Stbrinformationen 
als solche zu erkennen und zu igno- 
rieren. 


Seine groSe Anpassungsfahigkeit an 
die verschiedensten Erfordernisse des 
Rechenzentrumsbetriebes veranschau- 
licht folgende Aufstellung fiber die mbg- 
lichen Betriebsarten des MDS 252—440; 

Schreiben 

Die Daten werden vom Kernspeicher 
auf das Magnetband ubertragen. 

Lesen 

Die Daten werden vom Magnetband in 
den Kernspeicher ubertragen. Das Band 
kann sowohl in Vorwartsrichtung als auch 
in Ruckwartsrichtung gelesen werden. 


Umspulen 

Das Band wird in Ruckwartsrichtung 
mit doppelter Geschwindigkeit (5 m/s) 
in die Ausgangslage gebracht. Dabei 
werden 2 Mbglichkeiten unterschieden: 

1) Gerat bleibt wahrend des Umspulens 
belegt, Kanal wird sofort frei. 

2) Gerat bleibt auch nach dem Umspu¬ 
len belegt, Kanal wird sofort frei. 

Schreibdichte 

Das Magnetbandgerat ist mit 3 ver- 
schiedenen Schreibdichten ausgerustet. 
Mittels Schalterumstellung ist eine 




Vorauswahl zu treffen zwischen 8, 22 
und 8, 32 Sprossen/mm. Per Programm 
kann dann zwischen der so geschaffe- 
nen Alternative die gewunschte Schreib- 
dichte bestimmt werden. 

Modus 

Mit dem Magnetband-Digitalspeicher 
kdnnen auch Magnetbander im ISO—9 
-Spur-Modus geschrieben und gelesen 
werden. Der Modus ist vom Programm 
her umschaltbar. 

Der Magnetband-Digitalspeicher ist an 
einen Ein-Ausgabekanal EAK 150—440 
anzuschlieBen. Das AnpaBwerk zur An- 
passung an den Ein-Ausgabekanal des 
TR 440 befindet sich mit im Gehause 
des Magnetband-Digitalspeichers. 


Zentrale Recheneinheit TR440 MDS 252 MDS 252 MDS 252 MDS 252 



AnschluBschema des MDS 252 

An einen EAK 150—440 konnen maximal 4 Peripheriegerate, im Slid 4 Magnetbandspeicher, ange- 
schlossen werden. 


Fehlererkennung und Behebung 

Beim Beschriften des Bandes wird eine 
sofortige Lesekontrolle durchgefuhrt. 
Wird mit Hilfe der abgespeicherten 
Quer- und Langspriifbits ein Schreib- 
fehler erkannt, so wiederholt ein Stan- 
dardprogramm den Schreibvorgang. Da- 
bei wird der fehlerhafte Block geloscht 
und das Band erneut beschriftet. 
Gleichzeitig wird die wiederholte Auf- 
zeichnung urn ein Stuck versetzt, urn 
evti. lokale Materialfehler des Bandes 
auszulassen. Beim Lesevorgang wird 


ebenfalis eine Fehlerprijfung anhand 
der Priifbits vorgenommen. Ergibt sich 
ein Fehler, so wiederholt ein spezielles 
Standardprogramm den Lesevorgang. 
Bei Wiederholung des Lesevorgangs 
werden im AnpaBwerk Fehler automa- 
tisch korrigiert, sofern nur eine einzelne 
Spur gestort ist. Sofern mehrere 
Schreib- bzw. Lesevorgange keine Feh- 
lerfreiheit ergeben, wird dem Programm 
der Fehler gemeldet. Dieses hat dann 
das Weitere zu entscheiden. 


8- und 7-Spur-Betrieb 

Neben dem ubiichen 9-Spur-Betrieb 
kann der Magnetband-Digitalspeicher 
auch auf 7-Spur- und auf 8-Spur-Betrieb 
umgeriistet werden. Flierzu ist lediglich 
ein Auswechsein der Kopftrager erfor- 
derlich. Fiir 9-Spur-Betri6b nach lOS 
ist keine Umriistung notwendig, das 
Gerat wird vom Programm her auf 
ISO-Modus umgeschaltet. 


Technische Angaben 


Wortlange 

63 Bits, davon 48 Bits Information, 2 Bits Typenkennung, 13 Bits fur Prufzwecke 

Bandgeschwindigkeit 

2,50 m/s 

Umspulgeschwindigkeit 

5,00 m/s 

Start- und Stoppzeit 

3 ms bei 2,50 m/s 

Anzahl der Spuren 

9 Spuren (ISO-kompatibel), umrustbar auf 7- und 8-Spur-Betrieb 

Blockzwischenraum 

ca. 15 mm bei 8/9-Spur 
ca. 19 mm bei 7-Spur 

Blocklange 

beliebig, in Zusammenarbeit mit dem Betriebssystem ^ 256W6rter 

Magnetbander 

Konfektionierte und vorgeprufte Magnetbander mit Polyestertrager 12,7 mm 

(VjZoll) breit 

267 mm (lOVj Zoll) Spulendurchmesser 

NARTB-Bandspulen und IBM-Bandspulen 

Bandlangen zu 750 m bei 50 /« 


Zeichendichte 


8, 22 und 32 Sprossen/mm 







Schreib- und Lesegeschwindigkeit 

Speicherkapazitat eines Bandes 

Stromversorgung 

Warmeleistung 

Gewicht 

Abmessungen (mm) 


Lieferumfang 

MDS 252 
ZER 252 


ALLGEMEINE ELEKTRICITATS-GESELLSCHAFT 
AEG-TELEFUNKEN 

Fachbereich Aniagen Informationstechnik 
775 Konstanz, BucklestraSe 1-5 


20.000, 55.000 und 80.000 Sprossen/s, entspricht bei 9-Spur-Technik: 

2.900, 7.900 und 11.400 W6rtern/s 

bei 256 Wortern./Block, 32 Sprossen/mm und einem 750 m-Band ca. 2,5 Millionen 
Worter (ca. 10 000 Blocke) 

380 V ± 5 “/o, 50 Hz; 2,6 kVA 
220 V ± 2,5 °/o, 50 Hz; 0,2 kVA 

2,3 kW (1980 kcal/h) 

ca. 374 Kg 



IWagnetband-Digitalspeicher 

AnpaBwerk zum AnschluB an den Ein-Ausgabekanal EAK 150-440 
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